一、采购需求
（一）项目概述
根据医院业务发展需要，为进一步提升诊疗能力，心血管内科二病区需采购设备一批，实施本项目。
（二）采购内容清单
	

序号
	

标的名称
	

数量
	

单位
	标的限价（元）
	是否涉及强制节能产品
	是否涉及优先采购节能产品
	是否涉及环境标志产品
	
是否核心产品
	
行业分类

	1
	除颤监护仪
	1
	台
	45000
	否
	否
	否
	是
	工业

	2
	移动式空气消毒机
	1
	台
	5000
	否
	否
	否
	否
	工业

	3
	输液车
	1
	台
	1250
	否
	否
	否
	否
	工业

	4
	注射泵
	5
	台
	34500
	否
	否
	否
	否
	工业

	5
	心电图机
	1
	台
	22000
	否
	否
	否
	否
	工业

	6
	病历夹推车
	1
	台
	2500
	否
	否
	否
	否
	工业

	7
	床单元消毒机
	1
	台
	13000
	否
	否
	否
	否
	工业

	8
	设备推车
	1
	台
	1250
	否
	否
	否
	否
	工业


二、技术参数及性能指标
	序号
	符号标识
	标的名称
	技术参数（性能指标）

	1
	★
	除颤监护仪
	1.具有心电监护及自动、手动体外除颤功能；
2.最高能量：≥200J；
3.标称能量：≥150J；
4.支持手动与自动体外除颤模式切换；
5.支持实时测量胸壁阻抗并由此控制所发出的低能量形态；
6.最高能量充电时间：≤3s；
7.放电时间：根据病人体形自动设定；
8.具有起搏测试功能及除颤保护功能；
9.具有标准的成人、儿童组合电极板，成人电极板滑脱后为儿童电极板；
10.具有电极板接触指示器；
11.显示屏：≥5英寸高亮度、抗冲击显示屏；
12.自动体外除颤方式具备中文语音提示；
13.具有多功能电极衬垫：成人，用于除颤、心电监护；
14.打印纸：50mm宽普通热敏打印纸。

	2
	★
	移动式空气消毒机
	1.安装方式：移动式；
2.消毒空间：≥100m³；
3.采用紫外线杀菌，支持人机共存功能，可以有效地去除空气中2.5um以上的尘埃及微生物，除尘净化率≥98%；
4.采用微电脑程序控制，中文液晶显示，触摸式按键操作；
5.采用微电脑、高精度时钟芯片控制；
6.支持控制面板临时消毒功能及程控自动运行消毒设定，可任意设定开关机时间；
7.具有远红外线遥控接收装置，遥控器具有防丢失功能；
8.风量模式工作状态显示，风速高、中、低自由选择；
9.具有整机寿命计时、清洗保养提醒、电机及紫外灯故障自动报警等功能；
10.消毒后细菌总量：≤200cfu/m³;
11.负离子浓度：≥6*106个/cm³;
12、功率：≥180W;
13、噪音：≤50dB。

	3
	★
	输液车
	1.外形尺寸：740mm*450mm*830mm（±5%）
2.推车上下台面采用厚度≥1.0mm304不锈钢冷轧板，折弯后组焊而成，表面经抗指纹磨砂处理；
3.台面下方配3个抽屉，抽屉滑槽采用三级静音滑轨。上下台面三方（左右及后方）带不锈钢围栏，围栏采用不锈钢制作并配有塑钢立柱；
4.挂钩架为可调式，根据需要自行调节高度。
5.框架采用≥Φ16mm*1.2mm不锈钢圆管,挂钩采用≥Φ5mm不锈钢冷拔圆钢，挂钩数量≥7个；
6.推车右侧配置ABS带盖污物桶1个，整车配置4只防缠绕设计面包脚轮，其中2只脚轮配置刹车。

	4
	★
	注射泵
	一、基本要求
1.通道数：2个，2个通道分别独立设置；
2.适用注射器：5ml、10ml、20ml、30ml、50/60ml（自动识别、国标注射器）
3.显示：彩色触摸屏（双通道双屏）,分辨率≥480*320
二、输注速度与精度
1.速度范围（按注射器规格）：
5ml：0.10～100.0ml/h；
10ml：0.10～300.0ml/h；
20ml：0.10～600.0ml/h；
30ml：0.10～900.0ml/h；
50/60ml：0.10～2000ml/h。
2.速度步进
0.10～99.99ml/h：0.01ml/h；
100.0～999.9ml/h：0.1ml/h；
1000～2000ml/h：1ml/h。
3.精度
（1）输注精度：≤±2%（含注射器）
（2）机械精度：≤±0.5%
三、输注模式与容量
1.输注模式：包括速度模式、时间模式、体重模式、梯度模式、首剂量模式、序列模式、TIVA模式、微量模式、间歇模式等。
2.容量
（1）预置量：0.10ml～9999.99ml,最小增量≤0.01ml；
（2）累积量：0.00～9999.99ml；(

（3）快进速度：同对应注射器最大速度；
（4）快进预置量：5ml注射器0.1ml～5ml,60ml注射器0.1ml～50ml。

	5
	★
	心电图机
	1.显示屏：≥7 英寸彩色液晶触摸屏，分辨率≥800*480 。
2.电源：
（1）交流电源：额定电压：100V～240V，额定频率：50Hz/60Hz，
功率：96VA～216VA。
（2）直流电源（锂离子电池）：额定输出电压：14.8V，额定容量≥2500mAh；充电至 100%的时间≤3h，充电至90%的时间≤2h；在常温下，新电池充满电后工作时长≥ 4h；记录数量/时长：自动模式（3*4+1 R）≥250份；手动模式（连续记录）≥2h；循环寿命≥300次。
3.记录仪
（1）记录方式：热敏点阵记录；
（2）打印分辨率：≥8点/mm（幅度轴）；≥40点/mm（时间轴， @ 25 mm/s）；
（3）记录纸规格：热敏记录折叠纸：210mm*140mm不少于144 页、210mm*295mm不少于100页、215mm*280mm不少于100 页；
（4）走纸速度：5 mm/s、6.25 mm/s、10 mm/s、12.5 mm/s、25mm/s、50mm/s（±3%）；
（5）记录通道：3*4、3*4+1R、3*4+3R、6*2、6*2+1R、12*1；
（6）记录内容：心电波形、分析结果、明尼苏达码、平均模板以及导联名称、走纸速度、增益、滤波器、日期、患者信息、标记等。
4.心率计算：
（1）心率范围：30bpm～300bpm
（2）计算精度：≤±1bpm
5.心电主机
（1）输入方式：浮地，除颤保护，起博脉冲抑制；
（2）导联：标准12导联同步采集，支持NEHB、Cabrera导联体系；
（3）采集模式：12道同步；
（4）A/D转换：24位；
（5）分辨率：≥0.1192uV/LSB；
（6）时间常数：≥5s；
（7）频率响应：0.01Hz～500Hz；
（8）增益：（ 1.25mm/mV 、2.5mm/mV 、5mm/mV 、10mm/mV 、20mm/mV、10/5mm/mV、AGC）±5%；
（9）输入阻抗：≥100MΩ（10Hz）；
（10）输入回路电流：≤0.01μA；
（11）输入电压范围：≤±5 mVpp
（12）定标电压：1mV±1%
（13）耐极化电压：±900mV (±5%)
（14）最小检测信号：20μVp-p
（15）噪声电平：≤12.5μVp-p
（16）道间干扰：≤0.5mm
（17）患者漏电流：NC: <10 µA（AC）/ <10 µA（DC）；SFC: <50 µA（AC）/ <50 µA（DC）；
（18）患者辅助漏电流：NC: <10 µA（AC）/ <10 µA（DC）；SFC: <50 µA（AC）/ <50 µA（DC）；
（19）共模抑制比（CMRR）：≥140dB（AC 滤波开启），≥123dB（AC 滤波关闭）；
（20）采样率：64kHz。
6.起搏器检测
（1）振幅：±500uV～±700 mV；
（2）宽度：30μs～2.0 ms；
（3）起搏采样率：80kHz，节律导联。
7.滤波器
（1）交流滤波器：开启/关闭
（2）基线漂移滤波器：0.01Hz、0.05Hz、0.15Hz、0.25Hz、0.32Hz、0.5Hz、0.67Hz；
（3）肌电滤波器：25Hz、35Hz、45Hz、关闭；
（4）低通滤波器：75Hz、100Hz、150Hz、270Hz、300Hz、350Hz。
8.信号接口：外部输入输出端口、串口、网口、USB口、SD卡槽。
9.支持WIFI：
（1）发射频率：2400MHz～2497MHz
（2）频带：2400MHz～2497MHz
（3）调制类型：DSSS、 CCK、 OFDM
（4）发射功率：6dBm～17dBm

	6
	★
	病历夹推车
	1.外形尺寸：610mm*410mm*1390mm（±3%）；
2.下部与地面的净空高度约150mm；
3.台面采用厚度≥1.0mm的304不锈钢板，柜体采用厚度≥0.8mm的304不锈钢磨砂板；
4.能同时存放≥60位病历夹，病历夹侧滑道采用ABS材料注塑成型，侧滑道配置小滚轮，病历夹抽拉灵活轻便；
5.病历夹推车配有安全锁，病历夹分两列放置并有数字标识放置位置；
6.配置4只静音脚轮，带对角刹车。

	7
	★
	床单元消毒机
	一、基本要求
1.适用范围：病床床垫、被褥、枕芯、床罩等床单元物品深层消毒。
2.消毒方式：臭氧气体+抽真空/充气循环+解析还原（分解残余臭氧）。
3.通道/床位：双通道/单次消毒单床（主流机型）。
4.外形尺寸（单床）:≥450mm*420mm*990mm（长*宽*高）。
5.安装方式：移动式，带万向静音脚轮（带刹车）、顶部推手。
6.配置：专用密封消毒床罩(2.6m*1.8m)≥2套，耐臭氧硅胶输气管≥2套，电源线≥3m。
二、技术指标（医用级）
1.臭氧产量与浓度
（1）臭氧发生器产量：≥4000mg/h（沿面放电/陶瓷介质）
（2）消毒床罩内臭氧浓度：≥1000mg/m³（工作5min稳定值）
（3）管路输出臭氧浓度：≥3000mg/m³
（4）臭氧浓度调节：多档位可调
（5）发生器寿命：≥10000小时
2.泄漏/残留
（1）响应产品符合《医用臭氧消毒设备》（YY/T0215-2016）标准要求。
（2）床罩密闭时臭氧泄漏量：≤0.16mg/m³；
（3）消毒后残余臭氧解析还原：≤0.08mg/m³（还原后安全值）；
（4）还原时间：4min～30min可调，自动完成臭氧分解。
3.杀菌消毒效果
（1）金黄色葡萄球菌、大肠杆菌、铜绿假单胞菌：杀灭对数值≥3.00（杀灭率≥99.9%）；对白色念珠菌：杀灭对数值≥3.00；
床品表面自然菌：消亡率≥90%,杀灭对数值≥1.00；
（2）消毒时间：0～120min连续可调；
（3）工作流程：抽真空→充臭氧→保压消毒→解析还原→排气，全自动。
三、电气与环境要求
1.电源：AC220V±10%,50Hz
2.额定输入功率：≤500W
3.工作噪音：≤55dB
四、控制与功能要求
1.控制方式：中文液晶显示屏+按键/触控、红外遥控，微电脑全自动控制。
2.运行模式：手动/自动、定时、预约、快速消毒。
3.智能功能：具有抽真空时间可调、消毒时间可调、还原时间可调、运行累计计时、滤网/臭氧管更换提醒、故障声光报警（漏气、过载、超温）等功能。
4.安全保护：具有过流、过载、漏电保护、臭氧泄漏报警、门盖未关保护等功能。

	8
	★
	设备推车
	1.外形尺寸：650mm*450mm*800mm（±5%）
2.整车由不锈钢管及不锈钢板经焊接组装而成，耐腐蚀。
3.护栏采用≥Φ12mm和≥Φ6mm不锈钢管组合制作。
4.推车台面及侧板采用厚度≥0.8mm不锈钢板制作；
5.脚轮采用4只带刹车静音万向轮，高耐磨，稳定性好；承重≥50kg。
6.推车整体外型平整、四角平行，表面无锋棱、毛刺等明显缺陷，各焊接部件打磨光滑光滑，抛光均匀。



三、商务要求 
	序号
	符号标识
	商务要求名称
	商务要求内容

	1
	★
	完成时间
	合同签订生效后30日内完成安装调试培训（如果因采购人原因要求延期交货的，以采购人通知的交货时间为准。），同时进入2个月试运行时间，试运行结束后无质量问题由成交供应商申请验收，验收合格后正式投入使用。

	2
	★
	交货地点
	南江县人民医院

	3
	★
	支付方式
	分期付款

	4
	★
	付款进度安排
	（1）项目验收合格后，达到付款条件起30日内，支付合同总金额的95.00%（2）自验收合格之日起3年后，达到付款条件起30日内，支付合同总金额的5.00%。

	5
	★
	验收、交付标准和方法
	验收方式：由采购人组织并制定验收方案，供应商参与并提出验收申请，完成安装调试培训及试运行结束后一次性验收。
2.验收标准：参照《财政部关于进一步加强政府采购需求和履约验收管理的指导意见》（财库〔2016〕205号）、《财政部关于印发〈政府采购需求管理办法〉的通知》（财库〔2021〕22号）及《巴中市财政局关于进一步加强政府采购项目合同履约验收管理工作的通知》（巴财采〔2021〕21号）、采购文件规定的要求、响应文件承诺及合同约定的标准进行验收。
3.验收内容：技术服务和商务要求全部内容及合同履约情况以及应当由成交供应商提供的其他资料。
4.验收结果运用：验收合格的，双方签署采购验收报告，作为支付采购资金的依据；验收结果不合格的，由成交供应商按照双方约定的标准进行整改，直至验收合格为止。

	6
	★
	质量保修范围和保修期
	1.质量保修范围：本项目由成交供应商提供的全部货物。
2.保修期：自验收合格之日起3年。
3.供应商应为本项目配备专业售后服务人员。
4.供应商承诺的保修期内出现质量问题，在接到通知后1小时内响应，无法远程服务的，12小时内维修人员应到达现场，24小时内完成维修并恢复正常运行，在质量保修期内维修或更换所产生的费用由成交供应商全部承担。
5.培训：成交供应商应对采购人的管理人员进行设备的使用培训，以使用人员能熟练操作为培训合格。

	7
	★
	包装方式及运输
	涉及的商品包装和快递包装，均应符合《商品包装政府采购需求标准（试行）》《快递包装政府采购需求标准（试行）》的要求，包装应适应于远距离运输、防潮、防震、防锈和防野蛮装卸，以确保货物安全无损运抵指定地点。

	8
	★
	报价构成
	供应商报价应是完成本项目所有费用，包括设备（含备品备件）费、安装调试费、辅助材料费、装卸运输费、安全文明费、保险费（含货物及参与人员）、培训费、管理费、合理的利润、税费、保修期内的售后服务等一切费用。供应商漏报、少报、不报均自行承担责任。报价以元为单位，保留两位小数。

	9
	★
	安全责任
	本项目实施过程中因供应商自身原因造成的安全责任全部自行负责，采购人不承担任何责任。供应商应为本项目参与人员购买工伤保险或人身意外伤害保险。

	10
	★
	质量要求
	（1）供应商须提供全新的货物，表面无划伤、无碰撞痕迹，权属清楚，不得侵害他人的知识产权。
（2）货物必须符合或优于国家（行业）相关标准，以及本项目招标文件的技术指标要求及行业相关标准。 
（3）保修期内货物出现质量问题，供应商应负责“三包”，费用由供应商全部承担。

	11
	★
	11. 违约责任与解决争议的方法
	1.甲方违约责任： （1）甲方无正当理由拒收货物的，甲方应偿付合同总价百分之五的违约金； （2）甲方逾期支付货款的，除应及时付足货款外，应向乙方偿付欠款总额万分之一/天的违约金； （3）甲方偿付的违约金不足以弥补乙方损失的，还应按乙方损失尚未弥补的部分，支付赔偿金给乙方。 
2.乙方违约责任：（1）乙方交付的货物质量不符合合同规定的，乙方应向甲方支付合同总价的百分之五的违约金，并须在合同规定的交货时间内更换合格的货物给甲方，否则，视作乙方不能交付货物而违约，按本条本款下述第（2）项规定由乙方偿付违约赔偿金给甲方。 （2）乙方不能交付货物或逾期交付货物而违约的，除应及时交足货物外，应向甲方偿付逾期交货部分货款总额的万分之一/天的违约金。逾期交货超过15天，甲方有权终止合同，乙方则应按合同总价的百分之五的款额向甲方偿付赔偿金，并须全额退还甲方已经支付给乙方的货款及其利息。（3）双方对货物质量存在异议的，乙方货物经甲方送交具有法定资格条件的质量技术监督机构检测后，如检测结果认定货物质量不符合本合同规定标准的，则视为乙方没有按时交货而违约，乙方须在15天内无条件更换合格的货物，如逾期不能更换合格的货物，甲方有权终止本合同，乙方应另付合同总价的百分之五的赔偿金给甲方。 （4）乙方保证本合同货物的权利无瑕疵，包括货物所有权及知识产权等权利无瑕疵。如任何第三方经法院（或仲裁机构）裁决有权对上述货物主张权利，或国家机关依法对货物进行没收查处的，乙方除应向甲方返还已收款项外，还应另按合同总价的百分之五向甲方支付违约金并赔偿因此给甲方造成的一切损失。 （5）乙方偿付的违约金不足以弥补甲方损失的，还应就甲方损失尚未弥补的部分，支付赔偿金给甲方。 3.争议解决办法： （1）因货物的质量问题发生争议，由质量技术监督部门或其指定的质量鉴定机构进行质量鉴定。货物符合标准的，鉴定费由甲方承担；货物不符合质量标准的，鉴定费由乙方承担。 （2）合同履行期间若双方发生争议，可协商或由有关部门调解解决；协商或调解不成的，任何一方均可向南江县人民法院提起诉讼，因诉讼产生的律师费、诉讼费、鉴定费等必要费用由败诉方承担。 （3）法院判决应为最终决定，并对双方具有约束力。 （4）除另有判决外，诉讼费应由败诉方负担。 （5）在诉讼期间，除正在进行诉讼部分外，合同其他部分继续执行。
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	12. 其他要求
	★1、本项目所引相关标准，在本项目采购过程中有变化的，按照变化后的规定执行。
★2、国家或行业主管部门对供应商提供的产品和服务事项的技术标准、质量标准和资格资质条件等有强制性规定的，必须符合其要求。响应产品属于《国家强制性产品认证目录》范围内的，供货时提供有效期内的CCC认证证书复印件并加盖供应商鲜章。
★3、资料真实性：供应商对所提供的各类证明文件、资质证书等资料的真实性负责。成交后采购人有权向供应商索取响应文件中各类证明文件、资质证书等资料的原件进行核验。若出现虚假响应的情况，供应商自行承担相应责任。
4.其他未明事项双方协商一致后在合同中约定。
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